| R HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen
‘ leitfahige, I6tbare und voneinander Meta”', Carbid' Und KeramikbeSChiChtungen

isolierte Kupferschichten auf
gespritzter isolierender Keramikschicht

komplett neu erstellter
Lagersitz nach Wunsch

Thermische Oberflachenbeschichtung

I et ZFLY:;TQE:CS&Z:E’E:?;%S Aufspritzen von Metallen, Carbiden und Keramiken, ob zur Regenerierung von verschlissenen
auf Stahflansch beschichtet und hat gute Gleiteigenschaften Induktor mit Kermik elektrisch isoliert Teilen oder zur Perfektion bei der Neuteilfertigung, wir stehen Ihnen mit unserem fundierten

Fachwissen zur Verfigung.

Unsere Leistungen:

Wellen beschichten  » bis @1000 x 7000mm und 3200kg
Drehen » bis @1100 x 4700mm bis @1900 x 500mm und 3200kg
AuBenrundschleifen  » bis @1000 x 4000mm und 3200kg
Bohrwerksarbeiten ~ » GroRen auf Anfrage
Freistrahlarbeiten » RaumgrofRe 6 x 6 m
>

Richten von Bauteilen thermisch und mechanisch

Wir verfugen Uber alle géngigen thermischen Spritzverfahren, wie Plasmaspritzen, Kaltgasspritzen,
Hochgeschwindigkeitsflammspritzen, Flammspritzen, Lichtbogenspritzen und greifen hierbei auf
Erfahrungen aus 70 Jahren Firmenbestehen zuriick.

Unser Kundenstamm deckt viele Branchen ab:
|

Anlagenbau, Antriebstechnik, Baumaschineninstandhalter, Bergbautechnik, Betonindustrie,
Brauereien, Bremstechnik, Druckindustrie, Elektromaschinenbau, Fahrzeugbau, Férdertechnik,
Getriebebau, Hydraulikmaschinenbau, Kompostierbetriebe, Kraftwerksindustrie, Krananlagenbau,
Kunststoffverarbeitung, Landwirtschaft, Motorenbau, Prézisionsmaschinenbau, Pumpeninstandhalter,
Schiffsbau, Sondermaschinenbau, Wasserbetriebe u.v.a.

Firmengelande:

Die thermischen Spritzverfahren erméglichen die Beschichtung von Bauteilen mit einer Vielzahl
von verschiedenen Werkstoffen. Klassische Einsatzgebiete sind der Verschleil3- und Korrosions-
schutz oder die Regenerierung von bereits verschlissenen Bauteilen als kostenglinstige
Alternative zur kompletten Neuteilfertigung. Durch die geringe thermische Belastung wahrend des
Beschichtungsprozesses kann ein Verzug des Bauteils effektiv vermieden werden. Ebenso lassen
sich funktionelle Oberflachen im Bereich der elektrischen Leitfahigkeit oder Isolation, sowie zum
Schutz vor thermischer Belastung applizieren.
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HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen

Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen

chemisch besténdige,
verschleillfeste Pumpenlaufradsitze

Motorlauferlagersitz regeneriert

regenerierte Sitze einer Drehdurchfiihrung
Nur 30% vom Neuteilpreis

AuBen- und Innenkonus
Individuelle Anpassungen nach Kundenwunsch

Pumpenbau und Pumpeninstandsetzung

Verschlissene Dicht- oder Lagersitze von Pumpenrotoren,
Pumpenwellen, Pumpengeh&usen, Pumpenlaufrédern, Spaltringen,
Wellenschonhiilsen oder Kanalrédern reparieren wir kostengiinstig bei
meist gleichzeitiger Standzeiterh6hung und Verbesserung weiterer
Eigenschaften, z.B. dem Widerstand gegen VerschleiB oder gegen
chemische Einfliisse.

Elektromaschinenbau und -instandsetzung

Verschlissene Lagersitze von Lagerschilden, Lagerdeckeln, Motorlaufern,
KurzschluBlaufern, Ringschmierlagern oder Gleitlagerstellen arbeiten wir
nach Ihren Vorgaben wieder auf. Hierbei konnen wir Ihre Teile auch
gleich an neue LagermaBe anpassen, Sitze verlangern oder auch
elektrisch isolieren, falls Bedarf besteht. Auch die Kollektoren kénnen
wir durch Schleifen wieder auf genauen Rundlauf bringen.

Baumaschineninstandsetzer

Verschlissene Hydraulikkolben werden allgemein von uns nicht nur an
der verschlissenen Stelle repariert, sondern Uiber die gesamte Lange mit
unserem Hartchromersatz erneuert. Unsere Schicht ist mikroporés und
lagert den Schmierstoff ein, so dass der Kolben bei ausfallender
Schmierung noch hervorragende Notlaufeigenschaften besitzt. Bei
Drehdurchfiihrungen mit mehreren Sitzen oder Getriebegehdusen mit
mehreren Lagersitzen kénnen bei Bedarf einzelne oder auch alle Sitze
kostengtinstig instandgesetzt werden.

Werkzeug- und Sondermaschinenbau

Fur Ihre Neuteilfertigung gibt es die Mdglichkeit, die Teile aus
kostengiinstigem Material zu fertigen und nur die hochbeanspruchten
Sitze gezielt zu beschichten, z.B. mit Hartmetall als Schutz vor
Verschlei, mit Keramik zur thermischen Isolation oder als Widerstand
gegen Korrosion zu beschichten. Ferner kann es bei Ihrer Produktion
durch Fehler des Drehers zu Ausschuss kommen. Zu klein geratene
AuBendurchmesser, zu groB geratene Innendurchmesser kénnen wir in
den meisten Fallen durch Beschichtung mit einem aquivalenten Metall
und erneuter Bearbeitung retten.

Metalle, karbidische Hartstoffe, Oxidkeramiken sowie Legierungen dieser Materialien eignen sich hierbei

besonders als Beschichtungsmaterial fur die thermischen Spritzverfahren. Mehrlagige Schichtsysteme 6ffnen
dabei neue Anwendungen. Thermisch gespritzte Beschichtungen weisen Ublicherweise Schichtstérken
zwischen 50 um bis zu mehreren Millimetern auf. Ebenso lassen sich eine Vielzahl an Grundwerkstoffen wie
Stahl, Gusseisen, NE-Metalle, Polymere, Glas oder Keramiken funktionell Beschichten.

Radsatzwellen verschleiffest regeneriert

Turbinenleitschaufeln gegen Verschleifl beschichtet

verschleiBmindernde Gleitbeschichtung

Erhéhung elektrischer Leitfahigkeit

Bahn und Schifffahrt

Fur die Deutsche Bahn, deren Zulieferer und verschiedene
Verkehrsbetriebe setzen wir Achsportale, Radsatze und Radsatzwellen
instand. Weiterhin verzinnen wir Kontaktstellen von Schaltschrénken,
beschichten Erdungsaugen / Massebutzen fiir eine bessere elektrische
Leitfahigkeit, beschichten Schleifleistentrager mit Keramik fir eine
elektrische Isolation oder beschichten Kunststoffgehduse zur
elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) Fiur Schiffswerften
reparieren wir die Gleitlagerstellen von Schiffswellen. Zu Tausenden
beschichten wir die Dichtsitze von Wasserpumpenwellen und
vergroBern die Oberflache von Schwingungsdampfern zur
Waéarmeableitung auf das Dreifache.

Kraftwerksindustrie / Energierzeuger

Fir Kraftwerksbetreiber und deren Zulieferer beschichten wir
Turbinenleitschaufeln, Thermoelemente, Warmeisolatoren,
Kohlestaubdiisen, Gasturbinendichtbleche, Schottbleche, L-Ringe und
vieles mehr. Hierbei geht es oft um Panzerung gegen Verschlei, um
Erhéhung der Thermoschockbestandigkeit oder um den Wiederaufbau
bereits verschlissener Teile.

Motorrad- und Autoindustrie

Viele namhafte Automobilhersteller und deren Zulieferer zahlen zu
unserem Kundenstamm. Die Nicht-Serienmaterialfertigung und
Forschung & Entwicklung ist seit Jahren ein Bestandteil unserer Arbeit.
Ob es die Beschichtung von Werkzeugen, Induktoren, Formteilen,
Schaltgabeln, VentilstoBeln, Fasergeweben (EMV), Abgasanlagen oder
vieles mehr ist, wir haben das Know-how Sie bei Ihrer Neuentwicklung
tatkraftig mit Musterbeschichtungen zu unterstitzen oder auch fir Ihre
Testserien die Produktion zu ibernehmen.

Mittel- und Hochspannungstechnik

Zur Verbesserung der elektrischen Leitféhigkeit an
Hochspannungsschaltelementen verkupfern und versilbern wir taglich
tausende Teile wie Leiter, Abschirmungen, Strombé&nder, Kontakttrager,
Polkopfe, Poltréger und vieles mehr. Genauso kénnen Bauteile aber
auch mittels Beschichtungen elektrisch isolierend beschichtet werden
oder ein Schichtsystem aus Beidem, zum Beispiel um |6tfahige,
leitende Beschichtungen auf einem isolierten Untergrund zu
applizieren.
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